Letev motorne zage

DolZino letve izberemo glede na debelinodrevja za posek in mo¢ motorne Zage,
ustrezati pa mora tudi tipu Zage (navodila proizvajalca)

Imamo dva osnovna tipa letev:

* zvodilnim kolescem - manj$e trenje in s tem obraba, zahteva pa dodatno vzdrZevanie;

* brez vodilnega kolesca - vecje trenje in obraba, manj vzdrZevanja.

Zleb tirnica

odprtina za napenjanje vodilno kolesce

odprtina za mazanje
vodilnega kolesca

odprtina za oI|e

VzdrZevanje letve motorne Zage

* zaradi enakomerne obrabe letev vsaj enkrat na dan obrnemo;
* redno moramo mazati vodilno kolesce (ob vsakokratnem nalivanju goriva);

@ * 7leb in odprtine za olje €istimo vsak dan;

 mazanie letve in verige preverimo tako, da konico letve (ko je veriga v polnem
teku) obrnemo proti svetli ploskvi, na kateri se mora po nekaj sekundah pojaviti
vidna mastna sled;

* po potrebi odpilimo ostre robove (iglo) na tirnicah;

* poskodovano letev zamenjamo (popravimo), da ne kvari Se verige,
le-ta pa pogonskega kolesa.

Pogonsko kolo je lahko -<q )5
zobato (zobnik) ali pa

z utori (utornik), v vsakem
primeru pa mora natanko
ustrezati gonilnim ¢lenkom verige
ki natan¢no nalegajo med zobe oz utore

i

Prekomerno obrabljeno pogonsko kolo moramo ¢imprej
zamenjati, da ne kvari drugih Zagalnih delov motorne Zage!

‘ ‘ ZGS zgibanka - vzdrzevanje zagal1-3 1-3

Skoraj vse poskodbe

na Zagalnih delih motorne Zage
povzrotimo z nepravilno pripravo
verige (nabruSenost, napetost).

Novo verigo za nekaj ur
namocimo v olje, da jo
dekonzerviramo in naoljimo.

Po namestitvi na letev verigo
nekaj minut utekamo

- pustimo, da tece pod delnim
plinom.

Nepravilno napeta veriga je
nevarna in povzrota poskodbe
na vseh Zagalnih delih.

Pravilno napeta veriga nalega
na letev in jo lahko z roko
povlecemo po Zlebu, ne da bi
premaknili Zago.

Za dobro vzdrZevanje Zagalnih
delov se moramo ravnati po
navodilih proizvajalcev in
uporabljati ustrezno orodje.

Med delom v gozdu imejmo
s sabo vedno $e nadomestno
verigo za primer, Ce Se nam ena
strga ali motno poskoduje.

Ena letev in eno pogonsko kolo
morata ob pravilnem vzdrZevanju
preZivetic 3-4 verige.

Vzdrzevanje in pregled Zagalnih
delov opravljamo vedno pri
ugasnjeni Zagi!

Pravilno vzdrZevani Zagalni deli: - varno delo
= manj naporno delo - dolgotrajna uporaha

- visoki ucinki - cenejSa proizvodnja! - RAZMISLITE!
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Vzdr‘z'evanje

zagalnih delov motorne zage

e veriga ¢ letev e pogonsko kolo
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Globinski zob

Veriga je najpomembnejsi del motorne Zage. Vsi drugi deli ji le pomagajo, * vsirezilci morajo biti enako dolgi;
da lahko opravlja svoje delo - da Zaga. Sestavljena je iz naslednjih delov: * vedno brusimo na istem delu letve, Zaga naj bo utrjena;
* brusimo s celotno dolZino pile v smeri od znotraj navzven;

Z njim uravnavamo globino struZenja, zato je vedno za 0,6-0,8 mm niZji od
rezilnega zoba, odvisno od tipa verige in vrste lesa. Vsi globinski zobje morajo biti enako
visoki, drugate prihaja do tresenja. Za pravilno znizevanje uporabljamo $ablono in

L/2 = korak verige

<
N\ N\ 7\
N — -
Gonilni ¢len Rezilni élen  Kovica Spojni clen

* Gonilni €leni: » omogocajo tek verige prek pogonskega kolesa © vodijo verigo,
prenas$ajo mazivo na clene verige in na drsne povrsine Zlebu letve ter ga Cistijo

* Spojni cleni: * s spodnjim delom drsijo po tirmicah letve © spajajo gonilne

in rezilne ¢lene © Kovice: © v precni smeri spajajo tlene verige

* Rezilni ¢leni: * prerezujejo lesna viakna

| greben rezilni zob

globinski zob

\ pazduha

Pri kupovanju verige je potrebno paziti:

* na koral verige (poloviéna razdalja razdalja med tremi zaporednimi kovicami),
ki mora ustrezati pogonskemu kolesu Zage - oznake .325", 3/8", 404", ...odvisno
od tipa Zage,

* na dolZino verige ($t. tlenov) glede na letev.

‘ ‘ ZGS zgibanka - vzdrzevanje zagal4-6 4-6

* med delom v gozdu verigo veckrat z nekaj potegi le priostrimo,
temeljito bruSenje s kontrolo kotov in dolZine rezilcev
ter visino globinskega zoba pa opravimo doma;

* na pilo pritiskamo enakomerno v smeri proti grebenu zoba
in ne v pazduho;

* 7a dosego pravilnih katov moramo izbrati pravo debelino pile
-ca. 1/10 do 2/10 je mora biti nad grebenom rezilca;

Za razlicne rezilce so predpisani razlicni koti
(glej navodila proizvajalca verige)!

Kot ostrine (brusenja):

i .
4 Premajhen kot -
7 Smer brusenja utinek Zaganja je slabsi.
/
/ ! Prevelik kot -
/ ! motnejSa obraba rezilca.
I

25-30°

Bocni (stranski) kot:

Premajhen kot -

rezilci se prevet zadirajo in zato hitreje
obrabljajo, 7aga trese.

Prevelik kot -

rezilec slabo odrezuje, potrebno je bolj
pritiskati, obraba verige je motnejsa.

Grebenski kot (kot rezila):
Premajhen kot -

tanka ostrina, hitrejSa obraba

rezilnih ¢lenov.

Prevelik kot -

slabi ucinek, vecji pritisk na Zago, hitrej$a
obraba spojnih in gonilnih ¢lenov.

plocato pilo. Po znizanju zaoblimo globinski zob v prvotno obliko!

| @ 06-0.8 mm
VY ~ |

L/\_/

12
ravni del 14 zaobljeni del

Pri prevet znizanih globinskih zobeh prihaja do premotnega zadiranja rezilnih zab in s
tem do zatikanja in tresenja; pri premalo znizanih globinskih zobeh pa rezilni zobje slabo
struZijo in ni pravih utinkov.

Verigo bomo pravilno nabrusili, ce:

bomo upostevali navodila proizvajalcev,

bomo uporabljali pravilno tehniko brusenja,

bomo izbrali ustrezno debelino pile, odvisno od velikosti in obrabljenosti
rezilca (npr. novo verigo 3/8" do polovice brusimo s pilo debeline 5.5 mm,
naprej pa s 5.0 mm),

si bomo pomagali s pripomocki, kot so $ablone, -

drzala pil, kljunasto merilo, prime, ... ‘“"“‘_" )

Primez

PrimeZ, Sahlone,

drZala pil in podobni pripomocki
so poceni in zelo ucinkoviti.
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